
■冷間金型用鋼
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高硬度・高靱性高温焼戻型冷間ダイス鋼 
被削性・被研削性・ワイヤカット性良好 
 
汎用冷間ダイス鋼 
耐摩耗性良好、焼入歪み僅少 
 
被削性・溶接補修性良好 
 
 
空冷硬化鋼、耐摩耗性良好 
 
 
焼入性・耐摩耗性良好 
 
 
フレームハード用鋼、焼入性良好 
 
 
空気焼入鋼、焼入歪み僅少 
 
 
耐摩耗性良好 
 
 
プリハードン鋼（50HRC） 
熱処理歪みフリーで工期短縮に最適 
 
プリハードン鋼（40HRC）、被削性良好 
 
 
油焼入用鋼、熱処理が容易 

精密・量産用プレス型 
転造ダイス型 
 
量産用プレス型 
 
 
中量産用プレス型 
 
 
ロール 
 
 
汎用プレス型 
 
 
ブランキング型 
 
 
精密型、抜型 
 
 
ゲージ 
 
 
薄物プレス型 
各種金型部品 
 
簡易型、ダイプレート 
 
 
小・中量産用プレス型 
多種治工具 

─特　徴─ ─用途例─ ■プラスチック金型用鋼
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プリハードン鋼（40HRC）：再溶解材 
鏡面仕上性・放電加工性・溶接性良好 
 
プリハードン鋼（40HRC）：再溶解材 
被削性・鏡面仕上性・溶接性良好 
 
プリハードン鋼（30HRC） 
予熱、後熱なしで溶接補修可能 
被削性・シボ加工性・放電加工性良好 
 
プリハードン鋼（30HS） 
被削性・溶接補修性良好 
 
プリハードン鋼（40HRC） 
高耐食性、クロームメッキ不要 
 
プリハードン鋼（33～35HRC） 
高耐食鋼、被削性良好 
焼入焼戻しで高硬度化（48～52HRC）可能 
 
高硬度・高耐食・超鏡面仕上用 
再溶解材 
 
高硬度、超鏡面仕上性 
再溶解材 

透明品、精密シボ加工 
 
 
鏡面仕上げ精密型 
 
 
 
汎用プラスチック型 
 
 
一般樹脂、大型汎用型 
 
 
難燃樹脂、塩ビ成型型 
 
 
耐食母型 
難燃樹脂型 
 
 
各種レンズ、透明品 
 
 
VTR 、エンプラ用精密型 
その他強化樹脂成形型 

─特　徴─ ─用途例─ 

■熱間金型用鋼
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SKT4
改良 

汎用熱間ダイス鋼 
 
 
高熱入性・高強度・高靭性熱間型用鋼 
HIT法、AHIT法（高靭性熱処理法）の 
適用で金型寿命さらに延長 
 
 高温強度・耐軟化性・耐ヒートチェック性良好 
HIT法、AHIT法（高靭性熱処理法）の 
適用で金型寿命さらに延長 
 
焼入性良好、熱処理歪み僅少 
耐ヒートチェック性良好 
 
プリハードン鋼（40HRC） 
 
 
高熱入性熱間ダイス鋼 
軟化抵抗大、高温強度保持 
 
軟化抵抗大、耐摩耗性良好 
 
 
軟化抵抗大 
 
 
高温・高速・高負荷成形用金型 
 
 
高強度・高靭性鋼 
 
 
耐衝撃性良好 

ダイカスト型、押出型 
熱間プレス型 
 

大型高靭性ダイカスト型 
大型高性能熱間プレス型 
 
 
 
高性能ダイカスト型 
 
 
ダイカスト型、押出型 
熱間プレス型 
 
ダイカスト型、プラ型 
各種ピン 
 
大型高性能アルミ押出型 
 
 
熱間プレス型、押出型 
 
 
小、中型熱間プレス型 
精密鍛造型 
 
熱間プレス型、 
高速鍛造型（ハテバー） 
 
ハンマー型、プレス型 
 
 
汎用ハンマー型 
押出バッカー型 

■高速度工具鋼
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高靱性・耐摩耗性を兼備えた汎用鋼 
 
 
MH51より高温特性良好 
 
 
高硬度・高靱性で研削性が良好 
 
 
刃先温度の上昇する重切削に対応 
 
 
マトリックス系ハイス 
高靱性、耐ヒートチェック性良好 
 
真空焼入用高靱性・高焼入性ハイス 

切削工具 
 
 
切削工具（ブローチ、 
ホブ用） 
 
切削工具（エンドミル、 
カッター） 
 
切削工具（難削用バイト、 
エンドミル） 
 
各種精密鍛造型 
 
 
冷間鍛型、転造ダイス、 
パンチ、ダイス 

■粉末ハイス
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靱性・圧縮強度良好 
 
 
高靱性、耐熱性を兼備した汎用鋼　 
 
 
耐摩耗性・耐熱性良好 
 
 
高硬度（70HRC以上） 
耐摩耗性・耐熱性良好 
 
マトリックス系粉末ハイス 
高靱性、耐ヒートチェック性良好 
 
高靱性、耐摩耗性良好 

ドリル、タップ、歯切り工具 
 
 
ブローチ、エンドミル、 
冷鍛型、圧延ロール 
 
ホブ、ピニオンカッター、 
ブローチ、エンドミル 
 
難削材用切削工具、 
エンドミル 
 
冷温鍛金型、金型部品、 
耐衝撃部品 
 
冷鍛用金型、金型部品、 
スリッター、耐摩耗部品 
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